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I PODSTAWY PRAWNE | OGOLNE WARUNKI UDZIELANIA
EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH

1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:

— Dyrektywa Rady 89/106/EWG z 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia ustaw |
aktéw wykonawczych Panstw Czionkowskich dotyczgcych wyrobow budowlanych’,
z poprawkami zawartymi w Dyrektywie Rady 93/68/EWG z 22 lipca 1993%

— ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych?;

— rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania®;

— Wspdlnymi zasadami proceduralnymi sktadania wnioskow, opracowywania
i udzielania Europejskich Aprobat Technicznych, okreslonymi w zataczniku do
Decyzji Komisiji 94/23/EC>;

— Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych ,Zfozone systemy izolacji
cieplnej z wyprawami tynkarskimi’ ETAG 004, wydanie marzec 2000.

2. Instytut Techniki Budowlanej jest upowazniony do sprawdzania, czy sg spetnione
wymagania niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Sprawdzanie moze
odbywaé sie w zaktadzie produkcyjnym. Niezaleznie od tego, odpowiedzialno$¢ za
zgodnosé wyrobow z Europejska Aprobata Techniczng i za ich przydatnos¢ do
zamierzonego stosowania ponosi wtasciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej.

3. Prawa do niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej nie mogg by¢ przenoszone na
producentéw, przedstawicieli producentdw lub zaktady produkcyjne nie wymienione
na stronie 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

4. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze byé wycofana przez Instytut
Techniki Budowlanej, w szczegdlnosci po informaciji Komisji Europejskiej w trybie art.
5 ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

5. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ kopiowana, wiaczajac w to
srodki przekazu elekironicznego, jedynie w catosci. Publikowanie czgsci dokumentu
jest mozliwe po uzyskaniu pisemnej zgody Instytutu Techniki Budowlanej. W tym
przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.
Teksty i rysunki w materiatach reklamowych nie moga by¢ sprzeczne z Europejska
Aprobata Techniczna.

B. Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez jednostke aprobujacg w
jezyku oficjalnym tej jednostki i w petni odpowiada wersji uzgodnionej w ramach
EOTA. Inne wersje jezykowe powinny zawiera¢ informacjg, ze sg to tumaczenia.

' Dziennik Urzedowy Wspélnot Europejskich Nr L. 40, 11.02.1989, p. 12
2 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 220, 30.08.1993, p. 1

3 Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskie] Nr 92/2004, poz. 881

4 Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskie] Nr 237/2004, poz. 2375

5 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 17, 20.01.1994, p. 34




Strona 3 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-06/0081, wydanej 21 czerwca 2011 r.

I SZCZEGOLOWE WARUNKI DOTYCZACE EUROPEJSKIEJ

APROBATY TECHNICZNEJ

1 Okreslenie wyrobu i zakresu stosowania

Ziozony system izolacji ciepinej z wyprawami tynkarskimi ATLAS zwany ETICS
w ponizszym tekscie, jest projektowany i wbudowywany zgodnie z instrukcjg
opracowang przez wiasciciela Europejskiej Aprobaty Technicznej, przechowywang
w Instytucie Techniki Budowlanej. ETICS jest wykonywany na budowie i skiada sie
z ponizszych sktadnikow, ktére sa fabrycznie produkowane przez wiasciciela ETA lub

poddostawcow. Za ETICS odpowiedzialny jest wtasciciel ETA.

1.1 Okreslenie wyrobu budowlanego

Tablica 1
Skladniki Zuzycie Grubosé
szczegotowy opis i wiasciwosci techniczno-uzytkowe
o S ! (ko) {mm)
Wyrob do | System klejony: catkowicie klejony lub czgsciowo klejony
izolacji z dodatkowym mocowaniem mechanicznym (powierzchnia
cieplnej klejenia powinna byc nie mniejsza niz 40%); krajowe
i metoda dokumenty aplikacyjne powinny by¢ brane pod uwage.
mocowania . . e .
« Wyréb do izolacji cieplnej:
fabrycznie produkowany polistyren ekspandowany (EPS)
wedtug EN 13163 - <250
— EPS standardowy
— EPS elastyfikowany
e Kleje
skiad: piasek, cement, wypetniacze mineralne, zywica
syntetyczna, dodatki
.
ATLAS STOPTER K-10 4’%?}2%”
sucha mieszanka na bazie cementu, wymagajaca dodania wody mieszanka)
w ilosci 0,20 do 0,22 I/kg
1
ATLAS STOPTER K-20 4-‘251‘33550
sucha mieszanka na bazie cementu, wymagajaca dodania wody mieszanka) -
w ilosci 0,20 do 0,22 I/kg
ATLAS HOTER S 4,0do5,0'
sucha mieszanka na bazie cementu, wymagajaca dodania wody (sucha
w ilogci 0,20 do 0,22 I/kg mieszanka)
ATLAS HOTER U 4,0 do 5,0'
sucha mieszanka na bazie cementu, wymagajaca dodania wody .(sucha
w ilosci 0,20 do 0,22 l/kg mieszanka)
Warstwa « ATLAS STOPTER K-20
zbrojona sucha mieszanka na bazie cementu, wymagajgca dodania wody 30do3,5
w ilosci 0,20 do 0,22 ng . ) o (sucha 2,0do 3,0
skiad: piasek, cement, wypeitniacze mineralne, zywica mieszanka)
syntetyczna, dodatki
e ATLAS HOTER U
sucha mieszanka na bazie cementu, wymagajaca dodania wody
w ilogci 0,20 do 0,22 likg 3.0do 35 2,0do 3,0
skiad: piasek, cement, wypelniacze mineralne, zywica (sucha
syntetyczna, dodatki mieszanka)

! dotyczy systemu catkowicie klejonego
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Tablica 1

Sktadniki
(szczegdtowy opis i wiasciwosci techniczno-uzytkowe
wp.2.3)

Zuzycie
(kg/m?)

Grubosé

(mm)

Siatki
z widkna
szklanego

e SSA 1363 SM(100)
wymiary oczek ok. 3,5 x 3,5 mm; masa powierzchn.: 145 g:’m2

« VERTEX 145/ AKE 145 / R 117 A 101
wymiary oczek ok. 4,5 x 4,0 mm; masa powierzchn.: 150 g/m?

Preparaty
gruntujgce

s« ATLAS CERPLAST
skiad: woda, spoiwo styrenowo-akrylowe, wypetniacze
mineralne, pigmenty, dodatki
ciecz gotowa do uzycia z wyprawg tynkarskg ATLAS CERMIT

ATLAS SILKAT ASX

skiad: woda, spoiwo styrenowo-akrylowe, emulsja silikonowa,
wypelniacze mineralne, pigmenty, dodatki

ciecz gotowa do uzycia z wyprawa tynkarskg ATLAS SILKAT

ATLAS SILKON ANX

skiad: woda, spoiwo akrylowe, emulsja silikonowa, wypetniacze
mineralne, pigmenty, dodatki

ciecz gotowa do uzycia z wyprawa tynkarskg ATLAS SILKON

0,25 do 0,35

0,25 do 0,35

0,25 do 0,35

Wyprawy
tynkarskie

Mineralne wyprawy tynkarskie
skiad: piasek, cement, wypetniacze mineralne, zywica
syntetyczna, pigmenty, dodatki

ATLAS CERMIT SN mineral

sucha mieszanka wymagajaca dodania wody w iloéci 0,18 do
0,26 Irkg

faktura baranek

uziarnienie: 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm

ATLAS CERMIT DR mineral

sucha mieszanka wymagajaca dodania wody w ilosci 0,18 do
0,26 l/kg

faktura kornik

uziarnienie: 2,0; 3,0 mm

25do4,5
(sucha
mieszanka)

2,5do4,5
(sucha
mieszanka)

w zaleznosci
od uziarnienia

w zaleznosci
od uziarnienia

Akrylowe wyprawy tynkarskie
skiad: woda, spoiwo akrylowe, piasek, wypeiniacze mineraine,
dodatki

ATLAS CERMIT N acryl
masa gotowa do uzycia
faktura baranek

uziarnienie: 1,5; 2,0; 3,0 mm
ATLAS CERMIT R acryl
masa gotowa do uzycia
faktura kornik

uziarnienie: 2,0; 3,0 mm

25do45

25do4,5

w zaleznosci
od uziarnienia

w zaleznosci
od uziarnienia

Silikatowe wyprawy tynkarskie
skiad: spoiwo silikatowe, wypetniacze mineralne, dodatki

ATLAS SILKATN
masa gotowa do uzycia
faktura baranek
uziarnienie: 1,5; 2,0 mm
ATLAS SILKATR
masa gotowa do uzycia
faktura kornik
uziarnienie: 2,0 mm

25do35

25d03,5

w zaleznosci
od uziarnienia

w zaleznosci
od uziarnienia
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Tablica 1
Skiadniki Zuzycie Grubos¢
(szczegotowy opis | wiasciwosci techniczno-uzytkowe (kg/m?) (mm)
wp. 2.3)
Wyprawy s Silikonowe wyprawy tynkarskie
tynkarskie sktad: piasek, zywica silikonowa, wypetniacze mineraine,
dodatki
ATLAS SILKON N L
masa gotowa do uzycia 25do35 | Wzaleznosc
faktura baranek od uziarnienia
uziarnienie: 1,5; 2,0 mm
ATLAS SILKONR e
o w zaleznosci
masa gotowa do uzycia 25do3,5 | a4 uziarnienia
faktura kornik
uziarnienie: 2,0 mm
Preparaty o ATLAS ARKOL SX
podkiadowe sktad: woda, spoiwo styrenowo-akrylowe, wypetniacze
mineralne, emulsja silikonowa, dodatki 0,05 do 0,20 -
ciecz gotowa do uzycia z farbg ATLAS ARKOL S
* ATLAS ARKOL NX
sklad: woda, spoiwo styrenowo-akrylowe, wypeiniacze
mineralne, emulsja silikonowa, dodatki 0.05 do 0.20 .
ciecz gotowa do uzycia z farbami ATLAS ARKOL N i ATLAS ' '
FASTEL /FASTEL NOVA
Powloki o ATLAS ARKOL E
dekoracyjne stosowane opcjonalnie z wszystkimi wyprawami tynkarskimi
0,125 do
(farby) skiad: spoiwo akrylowe, pigmenty, dodatki 0.250* -
—— ciecz gotowa do uzycia ’
opcjonalnie * ATLAS ARKOL S
stosowane opcj_qnalnie z wszystkimi wypra_wami tynkarskimi 0,200 do )
sklad: spoiwo silikatowe, pigmenty, dodatki 0.280*
ciecz gotowa do uzycia '
e ATLAS ARKOL N
stosowane opcjonalnie z wszystkimi wyprawami tynkarskimi 0,125 do
sktad: zywica silikonowa, pigmenty, dodatki 0,250" =
ciecz gotowa do uzycia
e ATLAS FASTEL / FASTEL NOVA
stosowane opcjonalnie z wszystkimi wyprawami tynkarskimi 0,125 do
sklad: zywica silikonowa, pigmenty, dodatki 0,250* -
ciecz gotowa do uzycia
Materiaty Faczniki mechaniczne (dodatkowe mocowanie mechaniczne) objgte ETA wedtug

uzupetniajace

ETAG 014. )
Materialy uzupetniajace zgodne z ETAG 004, p. 3.2.2.5.

Pozostaja w zakresie odpowiedzialnosci wiasciciela ETA.

* zuzycie farb w dm’/m®

1.2 Zakres stosowania

ETICS jest przeznaczony do stosowania jako zewngtrzna izolacja $cian budynkow,
wykonanych z elementéow murowych (cegtly, bloczki, kamien,..) lub betonu
(wylewanego na budowie lub w postaci piyt prefabrykowanych) z warstwa tynku lub
bez (klasa reakcji na ogiefi A1 lub A2-s1, dO wediug EN 13501-1). ETICS jest
projektowany w celu nadania $cianom, na ktorych zostat zastosowany, dostatecznej
izolacyjnosci ciepingj.
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2.1

2.2

2.21

ETICS jest wykonywany z nienosnych elementdéw budowlanych. Nie wptywa
bezposrednio na statecznosé $cian, do ktérych jest mocowany, ale moze wplywacé na
ich trwato$¢ poprzez zapewnienie zwigkszonej ochrony przed warunkami
atmosferycznymi.

ETICS moze byé stosowany na nowych lub istniejacych (modernizowanych)
pionowych cianach. Moze byé rowniez stosowany na powierzchniach poziomych lub
nachylonych, ktére nie sg wystawione na dziatanie warunkow atmosferycznych.

ETICS nie jest przeznaczony do zapewniania szczelnosci konstrukcji budowlanej na
przenikanie powietrza.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania ETICS, pod warunkiem, ze
wymagania okreslone w p. 4.2, 5.1 i 5.2, dotyczace warunkdw pakowania, transportu,
przechowywania, wbudowywania, jak réwniez wtasciwego uzytkowania, konserwacji
i napraw sg speione. Zatozenie dotyczace okresu uzytkowania nie moze byc
interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta lub jednostke aprobujaca,
ale jako informacja, ktéra moze by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego
wyrobu, w zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem
uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci wyrobu i metody ich sprawdzania

Zasady ogolne

Ocena przydatnosci ETICS do zamierzonego stosowania zgodnie z Wymaganiami
Podstawowymi zostata przeprowadzona weditug Wytycznych do Europejskich Aprobat
Technicznych ,Zlozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi" ETAG 004,
wydanie marzec 2000 r., wersja poprawiona czerwiec 2008 r. (zwanych ETAG 004
w ponizszym tekscie).

Wiasciwosci ETICS

Reakcja na ogien

Reakcja na ogien zostata oznaczona zgodnie z ETAG 004, p. 5.1.2.1. Wyrob
okreslony w p. 1.1 otrzymat klasyfikacje podang w tablicy 2.

Montaz i mocowanie

Ocena reakgji na ogien zostata oparta na badaniach, w ktérych zastosowano wyrob
do izolacji cieplnej (EPS) grubosci 180 mm — w przypadku badania SBI wedifug EN
13823, grubo$ci 60 mm — w przypadku badania wedtug EN I1SO 11925-2 oraz
o maksymalnej gestosci wynoszacej 20 kg/m® — w przypadku EPS standardowego
i 15 kg/m® — w przypadku EPS elastyfikowanego, jak réwniez wyprawy tynkarskie
z najwiekszg zawartoscia sktadnikéw organicznych.

W przypadku badania SBI wedtug EN 13823, ETICS jest mocowany bezposrednio do
podioza (klasy A2-s1, d0) grubosci 12 mm.

W przypadku badania wedtug EN ISO 11925-2 probek nie mocuje sie do podtoza.

Montaz ETICS zostat wykonany przez wiasciciela aprobaty zgodnie z wytycznymi
producenta (instrukcjg montazu), przy zastosowaniu jedne] warstwy siatki z widkna
szklanego w przypadku wszystkich prébek badawczych (bez uktadania na zakiad).
Probki byty prefabrykowane i nie zawieraty spoin.

Badany ETICS nie zawierat tacznikéw, poniewaz nie majg one wptywu na wyniki
badan.




Strona 7 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-06/0081, wydanej 21 czerwca 2011 r.

Tablica 2

Uktad ociepleniowy wedtug p. 1.1

Najwieksza
deklarowana
zawartosc
substancji
organicznych

Deklarowana
zawartosé
retardantow

Klasa reakcji
na ogien
wg EN 13501-1

ETICS ATLAS z warstwg wykonczeniowa;

Kleje: ATLAS STOPTER K-10, ATLAS
STOPTER K-20, ATLAS HOTER S, ATLAS
HOTER U

Warstwa zbrojona: ATLAS STOPTER K-20,
ATLAS HOTER U

Wyprawy tynkarskie: ATLAS CERMIT
mineral (z preparatem gruntujgcym ATLAS
CERPLAST), ATLAS SILKAT (z preparatem
gruntujacym ATLAS SILKAT ASX)

Powloki dekoracyjne: ATLAS ARKOL E, §,
N, FASTEL / FASTEL NOVA (z odpowiednim
preparatem podktadowym)

<3,5%

<49%

<19,9%

0%

B -s1,d0

ETICS ATLAS z warstwa wykonczeniows;

Kleje: ATLAS STOPTER K-10, ATLAS
STOPTER K-20, ATLAS HOTER S or ATLAS
HOTER U

Warstwa zbrojona: ATLAS STOPTER K-20,
ATLAS HOTER U

Wyprawy tynkarskie: ATLAS CERMIT acryl
(z preparatem gruntujgcym ATLAS
CERPLAST), ATLAS SILKON (z preparatem
gruntujgcym ATLAS SILKON ANX)

Powioki dekoracyjne: ATLAS ARKOL E, N,
FASTEL / FASTEL NOVA (z odpowiednim
preparatem podkiadowym)

<3,5%

<8,4%

<19,9%

0%

B -s2,d0

Uwaga: Europejski scenariusz pozaru nie zostat ustalony dla elewacjfi. W niektorych
Krajach Czlonkowskich klasyfikacja wedlug EN 13501-1 moze nie byc¢ wystarczajgca
do zastosowania wyrobu na elewacjach. Aby spefni¢ wymagania przepiséw krajowych
moga byé wymagane dodatkowe badania (np. badania w duzej skali).

2.2.2 Wodochlonnoséé (podciaganie kapilarne wody)

Wodochionnoéé warstwy zbrojonej i poszczegélnych warstw wykonczeniowych
zostata oznaczona wedtug ETAG 004, p. 5.1.3.1.

e \Warstwa zbrojona ATLAS STOPTER

- wodochtonnoéé po 1 h < 1,0 kg/m?

K-20:

wodochtonnosé po 24 h < 0,5 kg/m?,

e Warstwa zbrojona ATLAS HOTER U:

wodochtonnosé po 1 h < 1,0 kg/m?

_ wodochtonnoéé po 24 h < 0,5 kg/m?,

o Warstwy wykorczeniowe — wedtug tablicy 3.
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Tablica 3
Wodochtonnosé po 24 h

< 0,5 kg/m? > 0,5 ka/m?

Warstwa wykoriczeniowa: | AT| AS CERMIT SN, DR mineral

(z

warstwa zbrojona X -
ATLAS STOPTER K-20 ATLAS CERMIT N, R acryl X %
(z preparatem gruntujgcym
wedtug tablicy 1) ATLAS SILKATN, R X 4
+
wyprawa tynkarska wskazana obok ATLAS SILKON N, R X -
Warstwa wykorficzeniowa: | AT| AS CERMIT SN, DR mineral X -
warstwa zbrojona
ATLAS HOTER U ATLAS CERMIT N, R acryl X -
preparatem gruntujgcym
wedtug tablicy 1) ATLAS SILKAT N, R X -
+
X

wyprawa tynkarska wskazana obok

ATLAS SILKON N, R

223

2.2.4

2.2.5

Zachowanie sie po cyklach cieplno-wilgotnosciowych

Cykle cieplno-wilgotnosciowe przeprowadzono na sciance badawczej wedtug
ETAG 004, p. 5.1.3.2.1.

Zadna z nastepujgcych zmian nie wystgpita w czasie badania:

specherzenie lub zluszczanie sie jakiejkolwiek warstwy,

uszkodzenie lub spekanie w miejscach potaczen plyt izolacyjnych lub listew
mocujgcych,

odpadanie warstwy wykonczeniowej,

spekanie umozliwiajace wnikanie wody do warstwy izolacyjnej.

ETICS zostat oceniony jako odporny na cykle ciepino-wilgotno$ciowe.

Zachowanie sie pod wplywem przemiennego zamrazania i rozmrazania

ETICS zostat oceniony jako odporny na dziatanie przemiennego zamrazania
i rozmrazania, poniewaz wodochtonno$¢ zarowno warstw zbrojonych, jak i warstw
wykonczeniowych jest mniejsza niz 0,5 kg/m? po 24 h, w przypadku wszystkich
uktadéw ETICS.

Odpornoscé na uderzenie

Kategorie uzytkowania wynikajace z badan odpornosci na uderzenia ciatem twardym
(3 J i 10 J) oraz odpornoéci na przebicie (Perfotest), wykonanych wediug ETAG 004,
p. 5.1.3.3, 5.1.3.3.1, 5.1.3.3.2, podano w tablicach 4 do 6.

Tablica 4
Pojedyncza Podwajna
warstwa siatki | warstwa siatki
EPS standardowy + | A1 Ag GERMIT SN, DR mineral | Kategoria lll ' NPD
warstwa zbrojona
ATLAS STOPTERK-20 | o) A5 CERMIT N, R acryl Kategoria Il ' NPD
{(z preparatem gruntujgcym
wediug tablicy 1) ATLAS SILKAT N, R Kategoria lll ' | Kategoria Il
wypfelia. tniarske ATLAS SILKON N, R Kategoria Il * NPD
wskazana obok
4 kategorie uzytkowania wediug ETAG 004, p. 6.1.3.3, tablica 8
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Tablica 5

Pojedyncza warstwa siatki

EPS standardowy + ATLAS CERMIT SN, DR mineral Kategoria lll !
warstwa zbrojona
AlLAS HOTER A ATLAS CERMIT N, R acryl Kategoria Il
{z preparatem gruntujgcym
dtug tablicy 1
werkug taales 1) ATLAS SILKAT N, R Kategoria Il '
wyprawa tynkarska
wskazana obok ATLAS SILKON N, R Kategoria Il '

! kategorie uzytkowania wediug ETAG 004, p. 6.1.3.3, tablica 8

Tablica 6
Pojedyncza warstwa siatki
EPS elastyflkowany + | A1) A5 CERMIT SN, DR mineral Kategoria Ill
warstwa zbrojona
ATLAS STOPTER K-20 | oy Ag CERMIT N, R acry! Kategoria Ill '
(z preparatem gruntujgcym
wedtug tablicy 1) ATLAS SILKAT N, R Kategoria Il
wyprawa tynkarska I
s OEOK ATLAS SILKON N, R Kategoria Il
EPS elastyfikowany + | AT| A5 CERMIT SN, DR mineral Kategoria Ill '
warstwa zbrojona
ATLAS HOTERL ATLAS CERMIT N, R acryl Kategoria Il
(z preparatem gruntujacym
wediug tablicy 1) ATLAS SILKAT N, R Kategoria Il
wyprawa tynkarska < 1
Y e Bhick ATLAS SILKON N, R Kategoria llI
! kategorie uzytkowania wediug ETAG 004, p. 6.1.3.3, tablica 8

2.2.6 Przepuszczalnosé pary wodnej

Opér dyfuzyjny wobec pary wodnej zostat oznaczony wedtug ETAG 004, p. 5.1.3.4.

Tablica 7

Warstwa wykonczeniowa:
warstwa zbrojona
ATLAS STOPTER K-20 : : i :
B Rownowazna grubos¢ warstwy powietrza sy
wyprawa tynkarska
wskazana obok

<20m
ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT SN mineral 3,0 mm: 0,23 m

ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT SN mineral 3,0 mm + ATLAS ARKOL SX +

ATLAS CERMIT ; ATLAS ARKOL S: 0,20 m
; ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT SN mineral 3,0 mm + ATLAS ARKOL NX +

SN, DR mineral ATLAS ARKOL N: 0,32 m

ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT SN mineral 3,0 mm + ATLAS ARKOL E: 0,36 m

ATLAS CERPLAST * ATLAS CERMIT SN mineral 3,0 mm + ATLAS ARKOL NX +

ATLAS FASTEL: 0,30 m
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Tablica 7

Warstwa wykornczeniowa:
warstwa zbrojona
ATLAS STOPTER K-20
+
wyprawa tynkarska
wskazana obok

Réwnowazna grubos$é warstwy powietrza sq

ATLAS CERMIT N, R acryl

<2,0m
ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT N acryl 3,0 mm: 0,58 m
ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT N acryl 3,0 mm + ATLAS ARKOL NX +
ATLAS ARKOL N: 0,99 m
ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT N acryl 3,0 mm + ATLAS ARKOL E: 0,97 m
ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT N acryl 3,0 mm + ATLAS ARKOL NX +
ATLAS FASTEL: 0,88 m

ATLAS SILKAT N, R

<2,0m
ATLAS SILKAT ASX + ATLAS SILKAT N 2,0 mm: 0,17 m
ATLAS SILKAT ASX + ATLAS SILKAT N 2,0 mm + ATLAS ARKOL SX +
ATLAS ARKOL §: 0,20 m
ATLAS SILKAT ASX + ATLAS SILKAT N 2,0 mm + ATLAS ARKOL NX + ATLAS ARKOL N: 0,21 m
ATLAS SILKAT ASX + ATLAS SILKAT N 2,0 mm + ATLAS ARKOL NX +
ATLAS FASTEL: 0,23 m

ATLAS SILKON N, R

<20m
ATLAS SILKON ANX + ATLAS SILKON N particles size 2,0 mm: 0,49 m
ATLAS SILKON ANX + ATLAS SILKON N particles size 2,0 mm + ATLAS ARKOL NX +
ATLAS ARKOL N: 0,80 m
ATLAS SILKON ANX + ATLAS SILKON N particles size 2,0 mm + ATLAS ARKOL NX +
ATLAS FASTEL: 0,87 m

Tablica 8

Warstwa wykornczeniowa:
warstwa zbrojona
ATLAS HOTER U

=+
wyprawa tynkarska
wskazana obok

Réwnowazna grubosé warstwy powietrza sy

ATLAS CERMIT
SN, DR mineral

£2,0m
ATLAS GERPLAST + ATLAS CERMIT SN mineral 3,0 mm: 0,20 m

ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT SN mineral 3,0 mm + ATLAS ARKOL SX +
ATLAS ARKOL S: 0,21 m

ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT SN mineral 3,0 mm + ATLAS ARKOL NX +
ATLAS ARKOL N: 0,26 m

ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT SN mineral 3,0 mm + ATLAS ARKOL E: 0,32 m

ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT SN mineral 3,0 mm + ATLAS ARKOL NX +

ATLAS FASTEL: 0,19 m

ATLAS CERMIT N, R acryl

<2,0m
ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT N acryl 3,0 mm: 0,44 m
ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT N acryl 3,0 mm + ATLAS ARKOL NX +
ATLAS ARKOL N: 0,75 m
ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT N acryl 3,0 mm + ATLAS ARKOL E: 0,81 m
ATLAS CERPLAST + ATLAS CERMIT N acryl 3,0 mm + ATLAS ARKOL NX +
ATLAS FASTEL: 0,76 m

ATLAS SILKAT N, R

£20m
ATLAS SILKAT ASX + ATLAS SILKAT N 2,0 mm: 0,15 m
ATLAS SILKAT ASX + ATLAS SILKAT N 2,0 mm + ATLAS ARKOL SX + ATLAS ARKOL §: 0,15 m
ATLAS SILKAT ASX + ATLAS SILKAT N 2,0 mm + ATLAS ARKOL NX + ATLAS ARKOL N: 0,20 m
ATLAS SILKAT ASX + ATLAS SILKAT N 2,0 mm + ATLAS ARKOL NX + ATLAS FASTEL: 0,23 m

ATLAS SILKONN, R

£20m
ATLAS SILKON ANX + ATLAS SILKON N 2,0 mm: 0,44 m
ATLAS SILKON ANX + ATLAS SILKON N 2,0 mm + ATLAS ARKOL NX + ATLAS ARKOL N: 0,78 m
ATLAS SILKON ANX + ATLAS SILKON N 2,0 mm + ATLAS ARKOL NX + ATLAS FASTEL: 0,81 m
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2.2.7 Substancje niebezpieczne

ETICS odpowiada postanowieniom Dokumentu Informacyjnego H (“Zharmonizowane
podejscie do substancji niebezpiecznych w ramach dyrektywy 89/106/EWG",
nowelizacja sierpien 2002 r.).

Pisemna deklaracja zostata przediozona przez wiasciciela ETA.

Oprocz zapiséw zawartych w ETA, zwigzanych z substancjami niebezpiecznymi,
moga obowigzywaé inne wymagania odnoszace sie do ETICS, dotyczace tego
zagadnienia (np. transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe,
regulacje i przepisy administracyjne). W celu przestrzegania warunkéw dyrektywy
89/106/EWG, wymagania te takze powinny by¢ spetnione w kazdym przypadku, gdy
majg zastosowanie.

2.2.8 Bezpieczenstwo uzytkowania

2.2.8.1 Przyczepnosc

Przyczepnos¢ zostata oznaczona wedtug ETAG 004, p. 51411, 5.1.4.1.2,

5.1.4.1.3.

Tablica 9

Przyczepno$é migdzy warstwa zbrojong i wyrobem do izolacji cieplnej (EPS)

Warstwa zbrojona

W warunkach suchych

Po cyklach ciepino-
wilgotnosciowych
na sciance badawczej

Po cyklach zamrazania
i rozmrazania

badanie nie wymagane
poniewaz cykle zamrazania

ATLAS STOPTER K-20 = 0,08 MPa 2 0,08 MPa I rasETEana Tiess
konieczne
bgdanie nie wymagane
ATLAS HOTER U > 0,08 MPa > 0,08 MPa poniewaz cykle zamrazania

i rozmrazania nie s
konieczne

Przyczepno$é migdzy: zaprawa klejgca i podiozem (beton) oraz
zaprawa klejaca i wyrobem do izolacji cieplnej (EPS)

48 h zanurzenia w wodzie | 48 h zanurzenia w wodzie
Zaprawa klejaca W warunkach + 2 h suszenia w + 7 dni suszenia w
suchych (23+2)°Ci(50+5)%RH | (23+2)°Ci (50 5)% RH
Beton 20,25 MPa 20,08 MPa 2 0,25 MPa
ATLAS STOPTER K-10
EPS 2 0,08 MPa 20,03 MPa 20,08 MPa
Beton 20,25 MPa =2 0,08 MPa = 0,25 MPa
ATLAS STOPTER K-20
EPS 2 0,08 NMPa 20,03 MPa 2 0,08 MPa
Beton 2 0,25 MPa = 0,08 MPa = 0,25 MPa
ATLAS HOTER S
EPS = 0,08 MPa 20,03 MPa 20,08 MPa
Beton 20,25 MPa 2 0,08 MPa = 0,25 MPa
ATLAS HOTER U
EPS = 0,08 MPa 20,03 MPa = 0,08 MPa

Minimalna powierzchnia klgjenia wynosi 40%.
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2.2.8.2 Wytrzymalosé zamocowania (przemieszczenie poprzeczne)

2.2.9

Badanie nie jest wymagane, poniewaz ETICS spetnia nastgpujace kryteria (p.
5.1.4.2 ETAG 004): E x d < 50000 N/mm (E: modut sprezystosci warstwy zbrojonej;
d: srednia grubos¢ warstwy zbrojonej).

Opor cieplny

Dodatkowy opér cieplny, jaki $ciana uzyskuje poprzez zastosowanie ETICS (Revics),
jest obliczany na podstawie nominalnej wartosci oporu cieplnego wyrobu do izolac]i
ciepinej (Rp), okreslonego zgodnie z 5.2.6.1 i na podstawie tabelarycznej wartosci
Render OPOru cieplnego warstwy wykonczeniowej (Rrender wynosi okoto 0,02 m*K/W),

RETI(.‘.S = RD + Rrender [(mzK)/W]
zgodnie z:

EN 1SO 6946-1: Komponenty budowlane i elementy budynku — Opor ciepiny
i wspétczynnik przenikania ciepta — Metoda obliczania.

EN 12524: Materialy i wyroby budowlane — Wiasciwosci cieplno-wilgotnosciowe —
Tabelaryczne wartosci obliczeniowe.

Jezeli opér cieplny nie moze byC obliczony, moze zostaé zmierzony na ETICS,
zgodnie z:

EN 1934: Wiasciwosci cieplne budynkéw — Okreslanie oporu ciepinego metoda,
skrzynki grzejnej z uzyciem cieptomierza — Mury.

Mostki cieplne w miejscach mocowania mechanicznego (taczniki), wplywajg na
wartos¢ wspotczynnika przenikania ciepta catej sciany. Wplyw ten musi by¢
uwzgledniony zgodnie ze wzorem:

Uc = U + AU [W/(m2K)]
gdzie:
Us.- skorygowany wspétczynnik przenikania ciepta catej sciany, z
uwzglednieniem mostkéw ciepinych
U- wspotczynnik przenikania ciepta catej sciany, z uwzglednieniem ETICS,
bez mostkow cieplnych (W/m?2K)
U = 1: [Rerics +Rsubstrate + Ree + Rl
Reubsrate OPOT cieplny ciany stanowigcej podtoze [(m?*K)/W]
R.. Opor przejmowania ciepta na powierzchni zewnetrznej [(m2-K)/W]
Ry opor przejmowania ciepta na powierzchni wewngtrznej [(m2K)/W]
AU - korekeyjny sktadnik wspotczynnika przenikania ciepta w przypadku
mocowania mechanicznego = 7, - n (w przypadku tgcznikow)
¥p  punktowy wspotczynnik przenikania ciepta w odniesieniu do
lacznika [W/K]. Patrz: Raport Techniczny EOTA nr 25. Podane
ponizej wartosci moga by¢ uwzglednione, jezeli nie s podane w
ETA dla tgcznikdw:
= 0,002 W/K w przypadku tacznikow z trzpieniem rozporowym ze
stali nierdzewnej z tbem pokrytym tworzywem sztucznym oraz
tacznikéw ze szczeling powietrzng przy tbie trzpienia
= 0,004 W/K w przypadku tacznikéw z trzpieniem rozporowym ze
stali ocynkowane] galwanicznie z tbem pokrytym tworzywem
sztucznym

= 0,008 W/K w przypadku wszystkich pozostatych tgcznikow
(najgorszy przypadek)
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n

liczba tacznikow na m?

Wptyw mostkéw cieplnych moze byé réwniez obliczany zgodnie z:
EN ISO 10211: Mostki cieplne w budynkach — Strumienie cieplne i temperatury '
powierzchni — Obliczenia szczegdfowe.

Wptyw mostkéw cieplnych powinien byg obliczany zgodnie z ww. normg, jezeli
wystepuje wiecej niz 16 tgcznikow na m?. Wartosci ¥, podane przez producenta nie
majg w tym przypadku zastosowania.

2.2.10 Aspekty zwigzane z trwatoscig i przydatnoscia uzytkowa. Przyczepnos¢ po

starzeniu

Przyczepnos¢é po starzeniu zostata oznaczona wediug ETAG 004, p. 5.1.7.1.

Tablica 10
Przyczepnos¢ po cyklach
hydrotermicznych
Warstwa wykoriczeniowa: ATLAS CERMIT SN, DR mineral 2 0,08 MPa
warstwa zbrojona
ATLAS STOPTER K-20 ATLAS CERMIT N, R acry! = 0,08 MPa
+
wyprawa tynkarska ATLAS SILKAT N, R 2 0,08 MPa
wskazana obok ATLAS SILKON N, R > 0,08 MPa
Warstwa wykoficzeniowa: ATLAS CERMIT SN, DR mineral = 0,08 MPa
warstwa zbrojona
+
>
wyprawa tynkarska ATLAS SILKAT N, R 2 0,08 MPa
wskazana obok ATLAS SILKON N, R > 0,08 MPa

2.3 Wiasciwosci skladnikow

2.3.1 Wyréb do izolacji ciepinej

Powinny byé stosowane fabrycznie produkowane, niepokryte ptyty z polistyrenu
ekspandowanego (EPS) wedtug EN 13163, o wtasciwosciach podanych w tablicy 11.

Tablica 11
E;argé% m ogieri Klasa E przy gestoéci maksymalnej 20,0 kg/m’
Opor ciepiny (m?-K)/W Okreslony przy oznakowaniu CE wedtug EN 13163

Grubosé (mm)
EN 823

+ 1 (klasa T2)

Dlugos$é (mm)
EN 822

+ 2 (klasa L2) lub 3 (klasa L1)

Szerokosé (mm)
EN 822

+ 2 (klasa W2)
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Tablica 11

Prostokatnosé (mm/m)
EN 824

+ 5 (klasa S1) lub # 2 (klasa S2)

Ptaskos¢é (mm/m)
EN 825

+ 10 (klasa P3) lub £ 5 (klasa P4)

Stan powierzchni

Powierzchnie ciete (jednorodne i bez “naskorka™)

Stabilnosc¢ J x
wymiarowa: okreslone warunki

warunki laboratoryjne
EN 1603

DS(N)2

temperatury i wilgotnosci
EN 1604

DS(70,-)1 lub DS(70,-)2

Nasigkliwos¢ wodg (czesciowe

zanurzenie) (kg/m?) =10
EN 1609

Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej (i) 20 do 60
EN 12086

Wytrzymalos¢ na rozcigganie
prostopadle do powierzchni czolowych
w warunkach suchych (kPa)

EN 1607

2 80 (TR 80) — EPS elastyfikowany
=100 (TR 100) — EPS standardowy

Wytrzymatos¢ na zginanie
EN 12089

=275

Wytrzymalosc na scinanie (MPa)
EN 12090

0,02 <f,<0,10

Modul sprezystosci przy scinaniu (MPa)
EN 12090
— EPS standardowy

— EPS elastyfikowany*

1,0£GL<3,0
03<Gp<1,0

* EPS elastyfikowany jest wykonywany z EPS standardowego, w procesie krotkotrwalego prasowania
pod wysokim obcigzeniem, aby zredukowac sztywnos¢ dynamiczng,

2.3.2

2.3.3

2.3.4

taczniki mechaniczne

Jako dodatkowe mocowanie mechaniczne mogg byé stosowane
mechaniczne wedtug tablicy 1, spetniajace wymagania odpowiednich ETA.

Wyprawa zbrojona
Wiasciwos¢ uzytkowa nie oznaczona.

Siatki z wtdkna szklanego

taczniki

Odpornosé siatek z wiokna szklanego na alkalia zostata oznaczona wediug ETAG

004, p. 5.6.7.1.
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Tablica 12

SSA 1363 SM(100)
VERTEX 145/ AKE 145/ R 117 A 101

Osnowa Watek

Szczatkowe naprezenie zrywajace po
starzeniu (N/mm)

Wzgledne, szczatkowe naprezenie zrywajgce
po starzeniu w stosunku do naprezenia > 50 > 50
zrywajgcego w stanie dostawy (%)

>20 =20

3 Ocena zgodnosci i oznakowanie CE

3.1 System oceny zgodnosci

Zgodnie z decyzjg 97/556/EC Komisji Europejskiej z poprawka 2001/596/EC,
w zaleznosci od reakcji na ogien, ma zastosowanie system oceny zgodnosci 1 lub 2+.

Systemami oceny zgodnosci sa: system 1 z uwagi na reakcje na ogien i system 2+
z uwagi na wlasciwosci inne niz reakcja na ogien.

Powyzsze systemy oceny zgodnosci przewiduja:

System 1: Certyfikacje zgodnosci wyrobu przez notyfikowanga jednostke certyfikujgcy
na podstawie:

a) Zadania producenta:
(1) zakladowa kontrola produkgiji,

(2) uzupetniajace badania probek pobranych z produkcji przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badan,

b) Zadania jednostki notyfikowane;:
(3) wstepne badanie typu wyrobu,
(4) wstepna inspekcja zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcii,
(5) ciagly nadzér, ocena i akceptacja zaktadowej kontroli produkgii.

System 2+: Deklaracje zgodnoséci wyrobu przez producenta na podstawie:
a) Zadania producenta:

(1) wstepne badanie typu wyrobu,

(2) zaktadowa kontrola produkgji,

(3) badanie probek wyrobu pobranych przez producenta w zakladzie
produkcyjnym, zgodnie z ustalonym planem badan,

b) Zadania jednostki notyfikowanej:
(4) certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji na podstawie:

wstepnej inspekeji zakladu produkcyjnego i zakiadowe] kontroli
produkgciji,

- ciagtego nadzoru, oceny i akceptaciji zaktadowej kontroli produkgii.
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3.2

3.2.1

3.2.11

3.21.2

Zakres odpowiedzialnosci

Zadania producenta

Zaktadowa kontrola produkgii

Producent powinien prowadzi¢ stata, wewnetrzng kontrole produkcji. Wszystkie
elementy tej kontroli, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie pisemnych zasad
i procedur, wigczajac w to zapisy z wykonywanych czynnosci. System zakfadowe]
kontroli produkgji powinien zapewnia¢é zgodnos¢ ETICS i wyrobdéw sktadowych z
Europejskg Aprobatg Techniczna.

Producent powinien stosowaé wylacznie surowce | materialy okreslone
w dokumentacji technicznej ETA. Dostarczane surowce | materiaty powinny
podlegaé sprawdzeniu przez producenta przed ich odbiorem.

Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z planem kontroli®, ktory stanowi
czesé dokumentacji technicznej ETA. Plan kontroli zostat uzgodniony pomigedzy
producentem i Instytutem Techniki Budowlanej, przy uwzglednieniu systemu
zaktadowej kontroli produkcji stosowanego przez producenta i jest przechowywany
w Instytucie Techniki Budowlanej.

Wyniki zakladowej kontroli produkcji sg zapisywane i oceniane zgodnie z
postanowieniami planu kontroli. Zapisy powinny zawiera¢ co najmniej nastepujace
dane:

oznaczenie wyrobu, surowcow i materiatow,

rodzaj kontroli lub badan,

date produkcji wyrobu i date badania wyrobu, surowcow lub materiatow z jakich
jest wykonany,

]

wyniki kontroli i badan oraz, jezeli jest to celowe, poréwnanie tych wynikow z
wymaganiami,

1

podpis osoby odpowiedzialnej za zakladowa kontrolg produkciji.

Zapisy powinny by¢ przedstawiane jednostce notyfikowanej, prowadzacej ciagly
nadzor. Zapisy powinny byé takze udostepniane na zadanie Instytutowi Techniki
Budowlane;.

Inne zadania producenta

W przypadku sktadnikéw ETICS, ktore nie sg produkowane przez wiasciciela ETA,
powinien sie on upewni¢, ze zakiadowa kontrola produkciji prowadzona przez innego
producenta, gwarantuje zgodno$¢ sktadnikow z Europejska Aprobatg Techniczna.

W przypadku wstepnego badania typu ETICS i skiadnikow z uwagi na wasciwosci
inne niz reakcja na ogien, wyniki badan przeprowadzonych jako cze§¢ oceny do
ETA powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastapig zmiany linii produkeyjnej lub
zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach, niezbedny zakres wstepnego
badania typu powinien by¢ uzgodniony migdzy Instytutem Techniki Budowlanej
i jednostka notyfikowana.

Producent powinien, na podstawie umowy, zaangazowac jednostke posiadajacg
notyfikacje w zakresie zadan okreslonych w p. 3.1 w odniesieniu do ETICS, w celu
podjecia przez nig dziatan podanych w p. 3.2.2. W tym celu, plan kontroli powotany

& Plan kontroli jest przechowywany w Instytucie Techniki Budowlanej i moze by¢ udostgpniony tylko jednostce
notyfikowanej, uczestniczacej w procedurze aceny zgodnosci.
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3.2.2

3.3

4.1

w p. 3.2.1.1 i 3.2.2, powinien by¢ udostepniony przez producenta jednostce
notyfikowane;.

Producent powinien wyda¢ deklaracje zgodnosci, stwierdzajaca, ze ETICS jest
zgodny z postanowieniami ETA-06/0081.

Zadania jednostki notyfikowanej

Jednostka notyfikowana powinna:

- przeprowadzi¢ wstepne badanie typu ETICS i skladnikow (w przypadku systemu
1,

- przeprowadzi¢ wstepna inspekcjg zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli
produkcii,

- prowadzi¢ ciagty nadzér, oceng i akceptacje zaktadowej kontroli produkgi,
zgodnie z warunkami ustalonymi w planie kontroli.

Jednostka notyfikowana powinna przechowywac¢ wyniki swoich dziatan, odnoszace
sie do powyzszych zadan, w formie pisemnych raportow.

Notyfikowana jednostka certyfikujaca zaangazowana przez producenta powinna
wyda¢ certyfikat zgodnosci WE dotyczacy ETICS, kiory obejmuje certyfikacje
zaktadowej kontroli produkcji, potwierdzajaca zgodnosc z postanowieniami ETA.

W przypadkach, gdy postanowienia ETA i planu kontroli nie sg przestrzegane,
notyfikowana jednostka certyfikujgca powinna anulowaé certyfikat zgodnosci
i niezwtocznie poinformowaé o tym Instytut Techniki Budowlanej.

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE powinno byé umieszczone na dotaczonej etykiecie, lub innym,
towarzyszacym dokumencie handlowym. Symbolowi ,CE" powinny towarzyszyc:
numer identyfikacyjny jednostki notyfikowane;j i nastepujgce informacje:

- numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej (system 1 i 2+),
- nazwa i adres wiasciciela ETA,

- ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym oznakowanie CE zostato umieszczone na
wyrobie,

- numer certyfikatu zgodnosci WE dotyczacego ETICS (system 1),
- numer certyfikatu WE zaktadowej kontroli produkcii (system 2+),
- numer ETA,

- numer ETAG,

- nazwa handlowa ETICS.

Zalozenia na podstawie ktorych, pozytywnie oceniono przydatnosé wyrobu do
zamierzonego stosowania

Wytwarzanie

Sktad i proces produkeyjny sktadnikow ETICS powinny by¢ takie same jak w
przypadku sktadnikow, ktére byty przedmiotem badan aprobacyjnych. Skiad i opis
procesu produkcyjnego sg przechowywane w Instytucie Techniki Budowlanej.
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4.2

4.21

4,2.2

4.2.3

4.2.4

5.1

ETA jest udzielona ETICS na podstawie uzgodnionych danych/informaciji,
przechowywanych w Instytucie Techniki Budowlanej, identyfikujgcych ETICS, ktory
zostat oceniony. Zmiany w ETICS lub skfadnikach, lub ich procesie produkcyjnym,
ktére mogtyby prowadzié¢ do niezgodnosci z przechowywanymi danymifinformacjami,
powinny by¢ zgtoszone Instytutowi Techniki Budowlanej, przed ich wprowadzeniem.
Instytut Techniki Budowlanej zdecyduje, czy zmiany te bedq mialy wplyw na ETA i w
konsekwencji na wazno$¢ oznakowania CE na podstawie ETA oraz, czy dalsza
ocena lub zmiany w ETA beda konieczne.

Montaz, projektowanie i wykonanie

Zasady ogodlne

Sciana stanowiaca podioze dla ETICS powinna by¢ wystarczajaco stateczna i szczelna
dla powietrza. Jej sztywnosé powinna byé wystarczajaco duza, aby zapewnic, ze
ETICS nie podlega odksztatceniom, ktore mogtyby prowadzic do uszkodzen.

Powinny byé uwzglednione wymagania podane w ETAG 004, wydanie marzec 2000,
rozdziat 7.
Montaz

ETICS jest wykonywany na budowie. Wiasciciel aprobaty jest zobowigzany do
informowania/szkolenia wszystkich, ktérym powierzono projektowanie i wykonanie
ETICS, o warunkach okreslonych w ETA i wszystkich innych szczegdtach, niezbednych
do wtasciwego wykonania ocieplenia.

Tylko te sktadniki, ktérych nazwy handlowe sg podane w p. 1.1 ETA i ktore
charakteryzuja sie wtasciwosciami wedtug p. 2.3, moga by¢ stosowane w ETICS.
Projektowanie

Wymagania dotyczace podfoza i jego przygotowania zawarte s w ETAG 004,
p. 7.3.1.

Minimalna powierzchnia klejenia i sposéb klejenia powinny by¢ zgodne z opisem
ETICS, jak réwniez z wymaganiami przepisow krajowych. We wszystkich
przypadkach powierzchnia klejenia powinna by¢ nie mniejsza niz 40%.

Wykonanie

Opracowana przez producenta instrukcja stosowania, bedaca czescig dokumentagii
technicznej ETA, powinna by¢ przestrzegana w zakresie montazu ETICS i czasu
schniecia warstw wykonczeniowych.

Zalecenia dia producenta

Pakowanie, transport i przechowywanie

Sposéb pakowania skiadnikéw powinien zapewnia¢ ochrone przed zawilgoceniem
w trakcie transportu i przechowywania, chyba ze inne srodki sg w tym celu
przewidziane przez producenta.

Sktadniki powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem.
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5.2 Uzytkowanie, konserwacja, naprawa

Wskazania dotyczace uzytkowania, konserwacji i naprawy zawiera ETAG 004, p. 7.3.

W imieniu Instytutu Techniki Budowlanej

A7 Worrzey

Marek Kapron
Dyrektor ITB




